PRZEDMIOTOWY SYSTEM OCENIANIA

Przedmiot: Techniki wytwarzania
Klasa lll TM Rok szkolny 2018/2019 Program nauczania: 44/TM/2014

Nauczyciel: mgr Andrzej Ktagisz

Ogolne zasady oceniania

- Przedmiotowy System Oceniania jest zgodny z Wewnatrzszkolnym Systemem Oceniania, ktéry stanowi zatgcznik do Statutu Szkoty

- W ramach oceniania przedmiotowego nauczyciel rozpoznaje poziom i postepy w opanowaniu przez ucznia wiadomosci i umiejetnosci
w stosunku do wymagan edukacyjnych wynikajgcych z podstawy programowej danego etapu edukacyjnego i realizowanego
przez nauczyciela programu nauczania uwzgledniajgcego tg podstawe.

- Ocenianiu podlegajg osiggniecia edukacyjne ucznia (stan wiedzy i umiejetnosci ucznidéw oraz postepy czynione przez ucznia)

- O zakresie wymagan edukacyjnych, kryteriach i sposobach oceniania oraz trybie poprawiania oceny nauczyciel informuje uczniéw
na pierwszych zajeciach techniki wytwarzania

- Wymagania edukacyjne sg dostosowane do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych ucznia

- Oceny czagstkowe wyraza sie w skali od 1 do 6, mozna stosowac znak + i -.

Ocene s$rédroczng i roczng wyraza sie w szesciostopniowej skali od 1 do6.

- Giéwng funkcjg oceniania biezgcego jest monitorowanie pracy ucznia i przekazywanie mu informacjio jego osiggnieciach edukacyjnych
Pomagajacych w uczeniu sig, poprzez wskazanie, co uczen robi dobrze, co i jak wymaga poprawy oraz jak powinien dalej sie uczy¢
Ocenianie biezgce ma za zadanie umozliwi¢ :

- informowanie ucznia, rodzica i nauczyciela o poziomie osiggnie¢ edukacyjnych oraz postepach ucznia

- udzielanie uczniowi pomocy w nauce poprzez przekazywanie mu informacji o tym co zrobit dobrze i jak powinien dalej
uczyc sie

- wskazywanie uczniowi mocnych i stabych stron, a przede wszystkim sposobdéw pracy nad nimi

- planowanie rozwoju ucznia, rozwijania jego uzdolnien, pokonywanie ewentualnych trudnosci

- motywowanie ucznia do dalszych postepéw w nauce

- Ustalanie oceny srodrocznej i rocznej odbywa sie w trybie ustalonym w WSO

- Jesli wynik klasyfikacji srodrocznej ucznia wskazuje na to , ze poziom osiggnie¢ edukacyjnych uniemozliwi bgdz utrudni mu kontynuowanie nauki w klasie
Programowo wyzszej, szkota umozliwia uczniowi uzupetnienie brakdéw w nastepujgcy sposob:

-szczegobtowe przedstawienie przez nauczyciela brakéw, wskazanie tresci, ktére sg niezbedne do opanowania przez ucznia

-oferta dodatkowych zadan i ¢wiczen pozwalajgcych na przezwyciezenie trudnosci

-konsultacje indywidualne z nauczycielem przedmiotu
- Wszystkie oceny sg dla ucznia i jego rodzicéw jawne, a sprawdzone i ocenione pisemne prace ucznia sg udostepniane na zasadach okreslonych w WSO
- Oceny podlegajg uzasadnieniu przez nauczyciela ( w sposob okreslony w Statucie Szkoty)



Sposoby sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Nauczyciel sprawdza osiggniecia edukacyjne ucznia mozliwie czesto. Im wieksza liczba ocen czgstkowych, tym mniejszy btad pomiaru
Do sprawdzania wiedzy, umiejetnosci i postepdw edukacyjnych ucznia stosuje sie takie narzedzia jak:
Obserwacja ucznia w trakcie zaje¢
Udziat ucznia w zajeciach, ¢wiczeniach
Sprawdziany praktyczne
Wypowiedzi ustne
Uzyskane oceny sg jawne, podlegajg uzasadnieniu, a ocenione prace do wglgdu
Kazda ocene mozna poprawi¢ w trybie okreslonym w WSO
Prace sprawdzajgce zapowiadane z tygodniowym wyprzedzeniem sg obowigzkowe
Uczen ma prawo do uzyskania pomocy nauczyciela w nadrobieniu zalegto$ci wynikajgcych z dtugotrwatej nieobecnosci w szkole. Termin na odrobienie zalegtosci
podlega indywidualnym ustaleniom
Ocena koncowo roczna zostaje ustalona zgodnie z WSO
Wyodrebnia sie nastepujace poziomy wymagan edukacyjnych:

WIADOMOSCI Poziom | Kategoria A ZAPAMIETYWANIE- uczeh nazywa, definiuje, wylicza,
wymienia, zna, wie
Poziom | Kategoria B ZROZUMIENIE- uczeh rozumie, rozrdznia, streszcza,
Wyjasnia, rozréznia, ilustruje
UMIEJETNOSCI Poziom Il Kategoria C ZASTOSOWANIE W SYTUACJI TYPOWEJ

uczen reaguje, stosuje, informuje, odpowiada,
pyta, wykonuje, przestrzega zasad

Poziom Il Kategoria D ZASTOSOWANIE W SYTUACJI PROBLEMOWEJ
proponuje, planuje, ocenia, przekonuje,
argumentuje

Dla uzyskania poszczegoélnych stopni, uczen powinien wykaza¢ sie odpowiednio.




Wymagania edukacyjne niezbedne do uzyskania poszczegélnych ocen

Kryteria oceniania

Poziom podstawowy

Poziom ponadpodstawowy

Ocena
niedostateczna

Ocena

Dopuszczajaca
podstawowe
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w

niewielkim stopniu

Ocena

Dostateczna
podstawowe
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w

stopniu przecietnym

Ocena

Dobra
wszystkie
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w
stopniu dobrym

Ocena

Bardzo dobra
wszystkie
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w
stopniu wysokim

Ocena
Celujaca
wiadomosci i
umiejetnosci
wykraczajgce poza
ocene bardzo dobrg

Przestrzeganie
przepisOw bhp i ppoz.

Wykonywanie pomiaréw

warsztatowych

Organizowanie
stanowiska do
wykonywania prac
obrébczych,
montazowych

Uczen nie spetnia
kryteriow na ocene
dopuszczajgca

Pracuje w odziezy
roboczej zgodnej z
przepisami
Wymienia i opisuje
skfadowe ubrania
roboczego

Zna procedure
postepowania w
przypadku urazow,
wypadkow

Podczas pracy nie
stwarza zagrozenia
dla innych uczniow.
Wymienia srodki
ochrony osobistej
w zaleznosci od
prowadzonej pracy

Dobiera i stosuje
metody bezpiecznego
postugiwania sie
narzedziami i
elektronarzedziami

Dostrzega
wystepujgce podczas
zajeC zagrozenia

i potrafi dobierac
sposoby ich unikania

Zna zasade pomiaréw
suwmiarkg

Wykonuje pomiary z
doktadnoscig 0,1 mm
Wymienia btedy
wystepujgce podczas

Dokonuje pomiaréw z
dokfadnoscig 0,01 mm
Zna budowe
mikrometru

Opisuje zasade
pomiaréw

Wykonuje pomiary
katomierzem
uniwersalnym.

Zna jego budowe
Potrafi dokonac¢
regulacji mikrometru

Potrafi zinterpretowaé
wynik pomiaru,
okresli¢ jego
rzetelno$¢

Dokonuje pomiaru
Srednicéwka

pomiaru mikrometrem Dokonuje pomiaréw zegarowg
przyrzagdami
elektronicznymi

Utrzymuje porzadek Oczyszcza i odkfada Na podstawie Dostrzega

na stanowisku pracy,
gromadzi
wyposazenie
niezbedne do pracy.
Sprzata stanowisko
Zna sposoby
mocowania narzedzi i
materiatow
obrabianych

na poétki narzedzia
Przewiduje czynnosci
przygotowawcze na
podstawie zadania
jakie ma wykonac
Zna pojecie stopni
swobody

dokumentacji okresla i
przygotowuje
wyposazenie
stanowiska

Stosuje nietypowe
wyposazenie,
uchwyty, narzedzia
Okresla konieczne
stopnie swobody dla
narzedzia, materiatu

koniecznos¢ ostrzenia
narzedzi, naprawy
wyposazenia
Rozumie znaczenia
dobrze
przygotowanego
miejsca pracy

Uczen spetnia kryteria
na ocene bardzo
dobrg oraz wykazuje
sie wiedzg
wykraczajgcq poza

te kryteria

Jest laureatem
konkurséw
przedmiotéw
zawodowych




Obstuguje maszyny i
urzadzenia warsztatowe

Ukfada kolejnos¢
zabiegbw obrébczych,
naprawczych

Zna zasady
bezpiecznego
uruchamiania maszyn
i urzgdzen
Poprawnie mocuje
narzedzia i materiaty
obrabiane

Dba o porzadek na
stanowisku
Wykonuje pomiary
kontrolne podczas
obrobki

Ustawia parametry
obrobki

Odczytuje tabliczki
nastawcze

Wykonuje obliczenia
wg wzoru na szybkosé
skrawania parametry
obrobki

Korzysta z
nomogramow
nastawczych

Przeprowadza
regulacje luzéw
Zmienia kota
Zmianowe gitary
stosownie do potrzeb
produkcyjnych

Dobieranie narzedzi,
pomocy warsztatowe

Odczytuje i wykonuje
obrdbke zgodnie z
procesem
technologicznym
Wykonuje naprawy
zgodnie z planem

Sporzadza plany
obrobki, naprawy

i dobiera narzedzia
dla typowych
procesow obrébki
Dobiera warunki
obrébki zgrubnej i
wykanczajgce;j

Odczytuje odchytki,
chropowatosé,
odchytki ksztattu z
tablic, korzysta z
poradnikow
Uwzglednia
zabezpieczenie
antykorozyjne

Sporzadza proces
wytworzenia dla
wyrobow ztozonych,
obejmujgcych kilka
rodzajow obrébek
Uwzglednia estetyke
wykonania

Czyta dokumentacje
produkcyjng, katalogi

Stosuje typowe
narzedzia obrébcze
Materiat mocuje w
standartowych
uchwytach
obrébczych

Zna budowe typowych
narzedzi

Okresla geometrie
ostrza

Wymienia uchwyty
mocowania narzedzia
i materiatu

Wymienia narzedzia
podczas obrébki
Zmienia mocowanie
materiatu

Okresla poprawnosé
mocowan

Rozumie znaczenie
poprawnej pracy
uktadu maszyna-
narzedzie-materiat
Wykonuje ostrzenie
narzedzi

Dobiera nietypowe
sposoby mocowania
narzedzi i materiatéw

Sporzadza szkice

Odczytuje informacje
zawarte na rysunku

Zna zrodta z
informacjami

Wykonuje obliczenia
na potrzeby obrébki

Odczytuje informacje
zawarte w

Ocena jakosci wyrobow

wykonawczym technicznymi, Okresla tolerancje dokumentaciji
normami technicznymi | wymiaréw techniczno ruchowej
maszyny, urzgdzenia
Zna zasady Sporzadza szkice Dobiera wymiary dla Wykonuje szkice

sporzgdzania szkicow
Wykonuje szkice
rysunkowe prostych
detali

potgczen , nazywa je
Wie gdzie szukac
typowych rozwigzan

szkicowanych
potgczen

Okresla zastosowanie
pasowan czesci
maszyn

stosujgc zasady
rysunku technicznego
Umieszcza informacje
dotyczgce tolerancji,
chropowatosci

Zna pojecie wymiaru
nominalnego,

Sprawdza wymiary
zgodnie z rysunkiem z

Sprawdza wymiary
zgodnie z rysunkiem z

Ocenia rzetelnosc¢
pomiaru, szacuje btgd




rzeczywistego, dokfadnoscig 0,1 mm | doktadnos$cig 0,01 mm | pomiary
tolerancji wykonania, Zapisuje wyniki Dokonuje pomiaréw Okresla estetyke
chropowatosci pomiaréw w Srednicéwka wyrobu
powierzchni dokumentaciji mikrometryczng lub Interpretuje wyniki
pomiaréw zegarowg pomiaréw i ich wptyw
Dokonuje pomiaréw Okresla stan na funkcjonalnosé
kgtow powierzchni wyrobu
Praca w zespole Zna zakres pracy i Wspotpracuje Uzasadnia Proponowanie
zadania czlonkow podczas wykonywania | proponowane rozwigzan
zespotu zadania, nie rozwigzania technicznych,
proponuje rozwigzan argumentacija
Inne kryteria Okazuje Czasami okazuje Okazuje Okazuje

zainteresowanie
zajeciami, rzadko jest
aktywny,

zainteresowanie
zajeciami, czasem jest
aktywny na zajeciach,
proponuje rozwigzania
typowe bez ich
uzasadniania

zainteresowanie
przedmiotem, jest
aktywny, proponuje
rozwigzania typowe
uzasadniajgc je
Wskazuje inne
mozliwosci

zainteresowanie
przedmiotem, jest
aktywny, poszukuje
rozwigzan innych i je
uzasadnia




Szczegébtowe kryteria oceniania

Uwagi do ponizszych kryteriéw oceniania:

W kryteriach nie uwzgledniono oceny niedostatecznej i celujgcey.
Uczen otrzymuje ocene niedostateczng , jesli nie spetnia kryteribw na ocene dopuszczajgcg, czyli nie opanowat podstawowej wiedzy

i umiejetnosci okreslonych w podstawie programowej potwierdzonych ocenami uzyskanymi przez ucznia.
Uczen otrzymuje ocene celujaca spetniajgc kryteria oceny bardzo dobrej i potwierdzajgc wiedze i umiejetnosci na forum poza szkolnym

ocena dopuszczajaca dostateczna dobra Bardzo dobra
niski stopien spetniania wymagan podstawowy stopien sredni stopien spetniania wysoki stopien spetniania
edukacyjnych spetniania wymagan wymagan edukacyjnych wymagan edukacyjnych
edukacyjnych
Obrébka na maszynach réznych
wiedza Zna instrukcje bhp obstugi frezarki Wie jak nastawia sie parametry | Zna sposoby mocowania frez6w | Zna budowe i rodzaje frezarek

Wie jak uruchamia sie i wigcza jej mechanizmy
Zna podstawowe frezy

Wie jak wykonywac bezpiecznie pomiary

Zna przeznaczenie podzielnicy uniwersalnej
Zna zasady mocowania materiatu w imadle
maszynowym

obrobki, dobiera obroty i posuwy
Zna sposob mocowania w
imadle maszynowym materiatu
obrébkowego

Zna przebieg frezowania
ptaszczyzn ptaskich

Zna przebieg frezowania
rowkéw

Wie jak obstugiwaé podzielnice

Zna sposoby mocowania
materiatow do obrdbki
Wymienia rodzaje frezowania

Wie jak obliczy¢ liczbe obrotéw

korbka na podzielnicy

Wie jak wymieni¢ ostrza
wymienne w glowicy

Wie jak dobra¢ frezy modutowe
do wykonania zebdéw kota
zebatego

Zna budowe podzielnicy
uniwersalnej

Zna instrukcje bhp obstugi strugarki
poprzecznej

Wie jak uruchamia sie i wkacza jej mechanizmy
Zna podstawowe noze strugarskie

Wie jak wykonywac bezpiecznie pomiary

Zna zasady mocowania materiatu w imadle
maszynowym do obrdbki

Wie jak ustawia sie dtugosc¢
skoku suwaka i wielko$¢
posuwu poprzecznego

Wie jak struga sie do rysy
Zna przebieg wykonywania
ptaszczyzn rownolegtych,
prostopadtych

Rozumie konieczno$é
dokfadnego mocowania
materiatu do obrébki

Zna instrukcje bhp obstugi diutownicy

Zna budowe narzedzi: diutaka, przeciggacza
Wie jak obstugiwaé dtutownice

Wie jak bezpiecznie wykonaé pomiary podczas
obrébki

Wie jak zmienia sie parametry
pracy maszyny

Zna budowe diutownicy i
zasade jej pracy

Wie jak interpretowaé wyniki
pomiaréw

Zna instrukcje bhp obstugi szlifierki do
ptaszczyzn

Wie jak bezpiecznie wykona¢ pomiary podczas
obrébki

Wyjasnia sposéb mocowania
materiatéw do szlifowania

Wie jak przebiega ostrzenie,
wyréwnywanie tarczy scierne;j

Opisuje przebieg szlifowania
ptaszczyzny




Zna instrukcje bhp obstugi szlifierki do watkow
Wie jak bezpiecznie wykonaé pomiary podczas
obraébki

Opisuje przebieg szlifowania
wgtebnego

Opisuje przebieg szlifowania
wzdtuznego

Dobiera przekroje warstwy
skrawanej podczas szlifowania

Wie jak przygotowaé tokarke do toczenia:
zamocowac materiat , narzedzie, ustawi¢
posuw, skok gwintu nacinanego

Opisuje jak mocuje sie noze
tokarskie

Opisuje jak mocuje sie materiat
w uchwycie samocentrujgcym

Wymienia inne sposoby
mocowania materiatow do
obrébki

Dobiera warunki skrawania
podczas toczenia

Wie jak wykonywac operacje wiercenia na
wiertarce stotowej

Zna metody wykonywania potgczen
spawanych

Wie co nazywamy spoing czotowg i
pachwinowg

Wymienia zagrozenia dla spawacza podczas
spawania

Opisuje stanowisko spawacza
Wymienia srodki ochrony
osobistej spawacza

Wie jak przygotowa¢ materiaty
do fgczenia

Opisuje przebieg wykonania
spoiny pachwinowej

Opisuje przebieg wykonania
spoiny czotowej

umiejetnosci

Stosuje przepisy bhp podczas wykonywania
¢wiczen

Rozpoznaje rodzaje maszyn,

Potrafi je bezpiecznie uruchamiaé, nastawia
parametry obrobki

Stosuje przyrzgdy pomiarowe stosowane
podczas obrébki i potrafi wykonywaé nimi
pomiary

Rozpoznaje narzedzia stosowane podczas
obrébki, potrafi je wymieni¢

Mocuje obrabiane materiaty w imadle
maszynowym

Odczytuje wymiary z rysunku wykonawczego
detalu

Wykonuje obrébke frezowania ptaszczyzny,
rowka

Wykonuje obrébke strugania ptaszczyzny
Wykonuje obrébke szlifowania ptaszczyzny

Wykonuje obrébke szlifowania watka

Stanowisko pracy organizuje
zgodnie z przepisami ppoz.
i ochrong srodowiska

Rozpoznaje elementy budowy
obrabiarek, zna zasady ich
dziatania i regulaciji

Dobiera przyrzgdy pomiarowe
do mierzonych wielkosci

Wykonuje obrébke wedtug
procesu technologicznego

Dokonuje pomiaréw podczas
obrébki w sposéb bezpieczny

Obrabia materiaty z uzyciem
podzielnicy uniwersalnej

Okresla tolerancje dla wymiaréw
nietolerowanych

Organizuje stanowisko pracy z
uwzglednieniem wymagan bhp,
wskazuje zagrozenia

Potrafi okresla¢ stan narzedzi
i dokonywac ich wymiany,
ostrzenia, regeneraciji

Analizuje wyniki pomiaréw i
wprowadza korekty w procesie
obrobki

Rozréznia czesci maszyn
i urzadzen, wyszukuje
znormalizowane w katalogach

Proponuje przebieg obroébki,
naprawy. Sporzadza plan
czynnosci

Nacina kota zebate krgzkowym
frezem modutowym

Wyszukuje informacje w
poradniku, internecie,
dokumentaciji technicznej i
technologicznej

Okresla konsekwencje
naruszenia przepisow bhp i
ppoz. podczas pracy

Wskazuje sposoby unikniecia
popetnionych btedéw

Potrafi postuzyc¢ sie
dokumentacjg techniczng

i technologiczng dla
zaplanowania procesu obrdbki

Dobiera parametry warunkéw
skrawania w zaleznosci od
obrabianego materia

Oblicza wymiary dla kofa
zebatego




Sporzadza proste szkice wyrobow

Postuguje sie narzedziami zgodnie z ich
przeznaczeniem

Odczytuje i interpretuje
informacje zawarte w rysunkach
wykonawczych i ztozeniowych

Spawalnia

Uruchamia spawarke MIG
Zajarza tuk i wykonuje napawanie
Stosuje srodki ochrony osobistej spawacza

Wykonuje spoine pachwinowg

Wykonuje spoine czotowg

Przygotowuje materiaty do
spawania i stanowisko
spawacza




PRZEDMIOTOWY SYSTEM OCENIANIA

Przedmiot: Techniki wytwarzania
Klasa Il TM Rok szkolny 2018/2019 Program nauczania: 51/TM/2017

Nauczyciel: mgr Andrzej Ktagisz

Ogolne zasady oceniania

- Przedmiotowy System Oceniania jest zgodny z Wewnatrzszkolnym Systemem Oceniania, ktory stanowi zatgcznik do Statutu Szkoty

- W ramach oceniania przedmiotowego nauczyciel rozpoznaje poziom i postepy w opanowaniu przez ucznia wiadomosci i umiejetnosci
w stosunku do wymagan edukacyjnych wynikajgcych z podstawy programowej danego etapu edukacyjnego i realizowanego
przez nauczyciela programu nauczania uwzgledniajgcego tg podstawe.

- Ocenianiu podlegajg osiggniecia edukacyjne ucznia (stan wiedzy i umiejetnosci ucznidw oraz postepy czynione przez ucznia)

- O zakresie wymagan edukacyjnych, kryteriach i sposobach oceniania oraz trybie poprawiania oceny nauczyciel informuje uczniéw
na pierwszych zajeciach techniki wytwarzania

- Wymagania edukacyjne sg dostosowane do indywidualnych potrzeb rozwojowych i edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych ucznia

- Oceny czagstkowe wyraza sie w skali od 1 do 6, mozna stosowac¢ znak + i -.

Ocene $rédroczng i roczng wyraza sie w szesciostopniowej skali od 1 do6.

- Giéwng funkcjg oceniania biezgcego jest monitorowanie pracy ucznia i przekazywanie mu informacji o jego osiggnieciach edukacyjnych
Pomagajacych w uczeniu sie, poprzez wskazanie, co uczen robi dobrze, co i jak wymaga poprawy oraz jak powinien dalej sie uczy¢
Ocenianie biezgce ma za zadanie umozliwi¢ :

- informowanie ucznia, rodzica i nauczyciela o poziomie osiggnie¢ edukacyjnych oraz postepach ucznia

- udzielanie uczniowi pomocy w nauce poprzez przekazywanie mu informacji o tym co zrobit dobrze i jak powinien dalej
uczyc sie

- wskazywanie uczniowi mocnych i stabych stron, a przede wszystkim sposobdw pracy nad nimi

- planowanie rozwoju ucznia, rozwijania jego uzdolnieh, pokonywanie ewentualnych trudnosci

- motywowanie ucznia do dalszych postepéw w nauce

- Ustalanie oceny $rodrocznej i rocznej odbywa sie w trybie ustalonym w WSO

- Jesli wynik klasyfikacji srodrocznej ucznia wskazuje na to , ze poziom osiggnie¢ edukacyjnych uniemozliwi bgdz utrudni mu kontynuowanie nauki w klasie
programowo wyzszej, szkota umozliwia uczniowi uzupetnienie brakéw w nastepujgcy sposob:

-szczegobtowe przedstawienie przez nauczyciela brakéw, wskazanie tresci, ktére sg niezbedne do opanowania przez ucznia

-oferta dodatkowych zadan i ¢wiczeh pozwalajacych na przezwyciezenie trudnosci

-konsultacje indywidualne z nauczycielem przedmiotu
- Wszystkie oceny sg dla ucznia i jego rodzicéw jawne, a sprawdzone i ocenione pisemne prace ucznia sg udostepniane na zasadach okreslonych w WSO
- Oceny podlegajg uzasadnieniu przez nauczyciela ( w sposob okreslony w Statucie Szkoty)



Sposoby sprawdzania osiggnieé edukacyjnych

Nauczyciel sprawdza osiggniecia edukacyjne ucznia mozliwie czesto. Im wigksza liczba ocen czastkowych, tym mniejszy btgd pomiaru
Do sprawdzania wiedzy, umiejetnosci i postepow edukacyjnych ucznia stosuje sie takie narzedzia jak:
-obserwacja ucznia w trakcie zajeé
-udziat ucznia w zajeciach, ¢wiczeniach
-sprawdziany praktyczne
-wypowiedzi ustne
Uzyskane oceny sg jawne, podlegajg uzasadnieniu, a ocenione prace do wgladu
Kazda ocene mozna poprawi¢ w trybie okreslonym w WSO
Prace sprawdzajgce zapowiadane z tygodniowym wyprzedzeniem sg obowigzkowe
Uczeh ma prawo do uzyskania pomocy nauczyciela w nadrobieniu zalegtosci wynikajgcych z dtugotrwatej nieobecnosci w szkole. Termin na odrobienia zalegtosci
podlega indywidualnym ustaleniom
Ocena koncowo roczna zostaje ustalona zgodnie z WSO
Wyodrebnia sie nastepujace poziomy wymagan edukacyjnych:

WIADOMOSCI Poziom | Kategoria A ZAPAMIETYWANIE- uczen nazywa, definiuje, wylicza,
wymienia, zna, wie
Poziom | Kategoria B ZROZUMIENIE- uczen rozumie, rozréznia, streszcza,
Wyijasnia, rozréznia, ilustruje
UMIEJETNOSCI Poziom Il Kategoria C ZASTOSOWANIE W SYTUACJI TYPOWEJ

uczen reaguje, stosuje, informuje, odpowiada,
pyta, wykonuje, przestrzega zasad

Poziom Il Kategoria D ZASTOSOWANIE W SYTUACJI PROBLEMOWEJ
proponuje, planuje, ocenia, przekonuje,
argumentuje

Dla uzyskania poszczegdlnych stopni, uczen powinien wykaza¢ sie odpowiednio.




Wymagania edukacyjne niezbedne do uzyskania poszczegélnych ocen

Kryteria oceniania

Poziom podstawowy

Poziom ponadpodstawowy

Ocena
niedostateczna

Ocena

Dopuszczajaca
podstawowe
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w

niewielkim stopniu

Ocena

Dostateczna
podstawowe
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w

stopniu przecietnym

Ocena

Dobra
wszystkie
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w
stopniu dobrym

Ocena

Bardzo dobra
wszystkie
wiadomosci i
umiejetnosci
opanowane w
stopniu wysokim

Ocena
Celujaca
wiadomosci i
umiejetnosci
wykraczajgce poza
ocene bardzo dobrg

Przestrzeganie
przepisow bhp i ppoz.

Wykonywanie pomiaréw

warsztatowych

Organizowanie
stanowiska do
wykonywania prac
obrébczych,
montazowych

Uczen nie spetnia
kryteriow na ocene
dopuszczajgcg

Pracuje w odziezy
roboczej zgodnej z
przepisami
Wymienia i opisuje
skladowe ubrania
roboczego

Zna procedure
postepowania w
przypadku urazow,
wypadkow

Podczas pracy nie
stwarza zagrozenia
dla innych uczniéw.
Wymienia srodki
ochrony osobistej
w zaleznosci od
prowadzonej pracy

Dobiera i stosuje
metody bezpiecznego
postugiwania sie
narzedziami i
elektronarzedziami

Dostrzega
wystepujgce podczas
zajec zagrozenia

i potrafi dobierac
sposoby ich unikania

Zna zasade pomiaréw
suwmiarkg

Wykonuje pomiary z
doktadnoscig 0,1 mm
Wymienia btedy
wystepujgce podczas

Dokonuje pomiaréw z
doktadnoscig 0,01 mm
Zna budowe
mikrometru

Opisuje zasade
pomiaréw

Wykonuje pomiary
katomierzem
uniwersalnym.

Zna jego budowe
Potrafi dokonac¢
regulacji mikrometru

Potrafi zinterpretowaé
wynik pomiaru,
okresli¢ jego
rzetelnosc¢

Dokonuje pomiaru
Srednicéwka

pomiaru mikrometrem Dokonuje pomiaréw zegarowg
przyrzagdami
elektronicznymi

Utrzymuje porzadek Oczyszcza i odkiada Na podstawie Dostrzega

na stanowisku pracy,
gromadzi
wyposazenie
niezbedne do pracy.
Sprzata stanowisko
Zna sposoby
mocowania narzedzi i
materiatow

na poftki narzedzia
Przewiduje czynnosci
przygotowawcze na
podstawie zadania
jakie ma wykonaé
Zna pojecie stopni
swobody

dokumentac;ji okresla i
przygotowuje
wyposazenie
stanowiska

Stosuje nietypowe
wyposazenie,
uchwyty, narzedzia
Okresla konieczne

konieczno$¢ ostrzenia
narzedzi, naprawy
wyposazenia
Rozumie znaczenia
dobrze
przygotowanego
miejsca pracy

Uczen spetnia kryteria
na ocene bardzo
dobrg oraz wykazuje
sie wiedzg
wykraczajgcg poza

te kryteria

Jest laureatem
konkurséw
przedmiotéw
zawodowych




Obstuguje maszyny i
urzadzenia warsztatowe

obrabianych

stopnie swobody dla
narzedzia, materiatu

Ukfada kolejnos¢
zabiegbéw obrébczych,
naprawczych

Zna zasady
bezpiecznego
uruchamiania maszyn
i urzgdzen
Poprawnie mocuje
narzedzia i materiaty
obrabiane

Dba o porzadek na
stanowisku
Wykonuje pomiary
kontrolne podczas
obrobki

Ustawia parametry
obroébki

Odczytuje tabliczki
nastawcze

Wykonuje obliczenia
wg wzoru na szybkosc¢
skrawania parametry
obrébki

Korzysta z
nomogramow
nastawczych

Przeprowadza
regulacje luzéw
Zmienia kotfa
Zmianowe gitary
stosownie do potrzeb
produkcyjnych

Dobieranie narzedzi,
pomocy warsztatowe

Odczytuje i wykonuje
obrébke zgodnie z
procesem
technologicznym
Wykonuje naprawy
zgodnie z planem

Sporzadza plany
obrébki, naprawy

i dobiera narzedzia
dla typowych
procesow obrébki
Dobiera warunki
obrobki zgrubnej i
wykanczajgcej

Odczytuje odchytki,
chropowatosc,
odchyiki ksztattu z
tablic, korzysta z
poradnikow
Uwzglednia
zabezpieczenie
antykorozyjne

Sporzadza proces
wytworzenia dla
wyrobéw ztozonych,
obejmujgcych kilka
rodzajow obrébek
Uwzglednia estetyke
wykonania

Czyta dokumentacje
produkcyjng, katalogi

Stosuje typowe
narzedzia obrobcze
Materiat mocuje w
standartowych
uchwytach
obrébczych

Zna budowe typowych
narzedzi

Okresla geometrie
ostrza

Wymienia uchwyty
mocowania narzedzia
i materiatu

Wymienia narzedzia
podczas obrébki
Zmienia mocowanie
materiatu

Okresla poprawnosé¢
mocowan

Rozumie znaczenie
poprawnej pracy
uktadu maszyna-
narzedzie-materiat
Wykonuje ostrzenie
narzedzi

Dobiera nietypowe
sposoby mocowania
narzedzi i materiatéw

Sporzadza szkice

Odczytuje informacje
zawarte na rysunku

Zna zrédta z
informacjami

Wykonuje obliczenia
na potrzeby obrobki

Odczytuje informacje
zawarte w

wykonawczym technicznymi, Okresla tolerancje dokumentacji
normami technicznymi | wymiaréw techniczno ruchowej
maszyny, urzgdzenia
Zna zasady Sporzadza szkice Dobiera wymiary dla Wykonuje szkice

sporzgdzania szkicOw
Wykonuje szkice
rysunkowe prostych
detali

potgczen , nazywa je
Wie gdzie szukac
typowych rozwigzanh

szkicowanych
potgczen

Okresla zastosowanie
pasowah czesci

stosujgc zasady
rysunku technicznego
Umieszcza informacje
dotyczace toleranciji,




Ocena jako$ci wyrobow

maszyn

chropowatosci

Zna pojecie wymiaru
nominalnego,

Sprawdza wymiary
zgodnie z rysunkiem z

Sprawdza wymiary

zgodnie z rysunkiem z

Ocenia rzetelnosé
pomiaru, szacuje btgd

rzeczywistego, doktadnoscig 0,1 mm | doktadnoscig 0,01 mm | pomiary
tolerancji wykonania, Zapisuje wyniki Dokonuje pomiaréw Okresla estetyke
chropowatosci pomiaréw w Srednicéwka wyrobu
powierzchni dokumentaciji mikrometryczng lub Interpretuje wyniki
pomiaréw zegarowg pomiardw i ich wptyw
Dokonuje pomiaréw Okresla stan na funkcjonalnosé
katow powierzchni wyrobu
Praca w zespole Zna zakres pracy i Wspotpracuje Uzasadnia Proponowanie
zadania cztionkéw podczas wykonywania | proponowane rozwigzan
zespotu zadania, nie rozwigzania technicznych,
proponuje rozwigzan argumentacja
Inne kryteria Okazuje Czasami okazuje Okazuje Okazuje

zainteresowanie
zajeciami, rzadko jest
aktywny,

zainteresowanie
zajeciami, czasem jest
aktywny na zajeciach,
proponuje rozwigzania
typowe bez ich
uzasadniania

zainteresowanie
przedmiotem, jest
aktywny, proponuje
rozwigzania typowe
uzasadniajac je
Wskazuje inne
mozliwosci

zainteresowanie
przedmiotem, jest
aktywny, poszukuje
rozwigzan innych i je
uzasadnia




Szczegotowe kryteria oceniania

Uwagi do ponizszych kryteriéw oceniania:

W kryteriach nie uwzgledniono oceny niedostatecznej i celujgcey.
Uczen otrzymuje ocene niedostateczng , jesli nie spetnia kryteriow na ocene dopuszczajgcg, czyli nie opanowat podstawowej wiedzy

i umiejetnosci okreslonych w podstawie programowej potwierdzonych ocenami uzyskanymi przez ucznia.
Uczen otrzymuje ocene celujaca spetniajgc kryteria oceny bardzo dobrej i potwierdzajgc wiedze i umiejetnosci na forum poza szkolnym

Ocena dopuszczajaca dostateczna dobra Bardzo dobra
niski stopien spetniania wymagan podstawowy stopien $redni stopien spetniania wysoki stopien spetniania
edukacyjnych spetniania wymagan wymagan edukacyjnych wymagan edukacyjnych
edukacyjnych
Obrébka reczna metali i tworzyw sztucznych
wiedza Wymienia rodzaje pilnikodw Opisuje postawe podczas Zna zasady trasowania Odczytuje rysunki na potrzeby

Zna narzedzia traserskie

Wie jak trasowac linie prostopadte, réwnolegte

pitowania.
Wie jak trasowac¢ katy ptaskie

przestrzennego na ptycie
traserskiej

Zna zalety trasowania wedtug
wzornika

trasowania

Zna budowe narzedzi
trasujgcych i sposoby ich
regeneracji

Wymienia sposoby ciecia materiatéw
Zna narzedzia uzywane do ciecia metali
Zna budowe recznej pitki do ciecia metali

Opisuje technike ciecia pitkg
metali, tworzyw sztucznych
Opisuje ciecie materiatéw o
réznych przekrojach

Zna budowe nozyc
dzwigniowych i recznych

Zna budowe i dziatanie pity
tasmowej do ciecia

Zna technike ciecia tarczg
Scierng

Zna zjawisko odksztatcania materiatu

Wyjasnia zjawisko speczania i rozciggania

materiatu

Opisuje przebieg zaginania
materiatu w imadle Slusarskim

Opisuje przebieg skrecania
sprezyny

Okresla przewidywane zmiany
wymiarowe podczas zaginania

Zna budowe wiertarki, sposoby mocowania

wiertet , sposoby mocowania materiatu w
imadle maszynowym
Zna zasady wiercenia wiertarkg reczng

Wie jak zmieni¢ obroty
wrzeciona wiertarki, zamocowac
imadto na stole wiertarki

Zna budowe wiertta, imadta
wiertarskiego.

Zna zasady mocowania
materiatu w imadle
maszynowym

Potrafi okresli¢ stopien stepienia
ostrza, opisuje jego geometrie
Zna budowe pogtebiaczy,
rozwiertakdw maszynowych

Zna pojecie chropowatosci powierzchni,
sposaéb jej oznaczania

Zna $lady obrobki wykonane
réznymi obrobkami

Zna materiaty do obrobki
sciernej

Wie jak wykonac¢ powierzchnig
pod potozenie powtok
ochronnych

Rozrdznia tworzywa sztuczne i wie jakimi
narzedziami mozna je obrobi¢

Opisuje sposoby mocowania
materiatéw do obrdbki

Opisuje przebieg klejenia
tworzyw

Okresla zagrozenia wystepujgce
podczas obrébki tworzyw




Zna oznaczenia gwintow
Wymienia narzedzia do naciecia gwintu
Zna przeznaczenie pokretta i oprawki

Zna budowe gwintownika i
narzynki oraz sposéb ich
mocowania w oprawce i pokretle

Wie jak przygotowaé materiat do
nacinania gwintow

Opisuje przebieg nacinania
gwintu

Wymienia i opisuje inne
sposoby wykonywania gwintow
Wymienia wielkosci
charakteryzujgce zarys gwintu

Zna rodzaje nitéw, wymienia ich czesci
sktadowe.
Wie do czego stuzy dociggacz, zagtawiacz

Opisuje przebieg zamykania
nitéw stalowych
Okresla ksztatty tbéw nitow

Opisuje przebieg nitowania
nitami zrywalnymi

Opisuje przebieg nitowania na
goraco

Zna oznaczenie gwintow

Wie jak dobiera sie srednice pod nacinanie
gwintow.

Wymienia rodzaje srub, nakretek i podktadek

Wie jak dobieraé sruby z tablic
czesci znormalizowanych

Wie jak przebiega kolejnosé
dokrecania srub

Wymienia sposoby
zabezpieczania gwintow przed
odkreceniem

Opisuje przebieg montazu
pofgczenia.
Okresla jego jakosé

Wymienia materiaty do lutowania miekkiego
Zna budowe lutownicy oporowej

Wymienia zagrozenia wystepujgce podczas
lutowania

Zna zasade lutowania lutownicg
transformatorowg

Przygotowuje powierzchnie
materiatow do wykonania
potgczenia

Zna przebieg lutowania
twardego i materiaty lutownicze

Zna metody wykonywania potgczen
spawanych

Opisuje uktad spawania

Okresla zagrozenia na stanowisku spawacza
Wie jak przygotowaé materiaty do spawania
Wie jak zajarzy¢ tuk elektryczny MAG

Wie jak przygotowac stanowisko
do spawania elektroda otulong
Zna budowe elektrody otulonej

Wie jak dobiera¢ prady
spawania
Wymienia rodzaje spoin

Wie jak unika¢ deformac;ji
podczas spawania
Wymienia rodzaje ztgczy
spawanych

Zna zastosowanie potgczeh wpustowych.
Opisuje wpust pryzmatyczny

Wymienia rodzaje wpustow
Wie jak dobiera sie ich wymiary
Wie jak dziata dtutownica do
rowkéw wpustowych

Zna sposoby wykonywania
rowkow wpustowych

Opisuje pasowanie wpustu w
rowkach wpustowych

Zna potaczenie klinowe
Wymienia rodzaje klindw

umiejetnosci

Trasuje linie réownolegte , prostopadte zgodnie
z rysunkiem postugujgc sie narzedziami
traserskimi

Wykonuje pomiary z doktadnoscig 0,1 mm
Potrafi odczyta¢ wymiary z rysunku
wykonawczego

Trasuje szesciobok, kwadrat,
fasolke

Trasuje wedtug wzornika
Wykonuje pomiary z
doktadnoscig 0,01 mm
Odszukuje tolerancje wykonania
wymiarow w tabelach toleranciji
warsztatowych

Trasuje przestrzennie na ptycie
traserskiej

Postuguje sie liniatem
krawedziowym, katownikiem,
katomierzem uniwersalnym
Potrafi mierzy¢ katy
katomierzem uniwersalnym
Wykonuje wymiary obrobkowe
W granicach tolerancji

Potrafi utrwala¢ wytrasowane
linie

Dba o ich czytelnosc¢

Ostrzy rysiki, punktaki, stopki
cyrkla slusarskiego
Postuguje sie czujnikiem
zegarowym

Dokonuje pomiaréw
sprawdzajgcych

i umieszcza je w tabelach

Wykonuje obrobke powierzchni ptaskich
pilnikami

Przestrzega przepiséw bhp pracy na
stanowisku $lusarskim

Opanowat technike pitowania

réznych ksztattéw powierzchni
Poprawnie mocuje materiat w

imadle Slusarskim

Sprawdza wymiary i katy

Dobiera rodzaj i ksztatt pilnika w
zaleznosci od obrabianej
powierzchni

Oczyszcza pilnik podczas
pitowania

Dostrzega rysy obrobkowe i
analizuje ich wptyw na jakosé
powierzchni




podczas pracy

Przecina r6zne materiaty pitkg reczng
Potrafi wymieni¢ brzeszczot
Stosuje zasady bhp podczas ciecia

Opanowat technike pracy pitkg
reczng

Potrafi cig¢ przy pomocy nozyc
recznych i dzwigniowych

Umie wykonac ciecie pita
tasmowg

Wymienia brzeszczot

Unika zagrozen podczas pracy
na pile tasmowej

Przecina materiaty tarczami
Sciernymi

Stosuje przepisy bhp podczas
ciecia

Zagina ptaskownik w imadle slusarskim

Prostuje ptaskowniki i prety okragte na ptycie

Zagina materiaty w przyrzadach
na prasie stotowej i Srubowej

Prostuje blachy na ptycie
Wykonuje korekty zaginania,
prostowania

Wykonuje sprezyny, ksztattuje
ich konhce

Obstuguije wiertarke stotowg

Mocuje wiertta i materiaty do wiercenia
Przestrzega zasad bhp pracy podczas
wiercenia

Stosuje chtodzenie

Wierci wiertarkg reczng
Dobiera wiertta
Sporzadza chiodziwo do obrébki

Wykonuje wiercenia na
wiertarce kolumnowej

Wykonuje wiercenie na
wiertarce promieniowej

Wykonuje przelotowe otwory gwintowane
Wykonuje gwinty zewnetrzne

Stosuje technike pracy gwintownikiem i
narzynkg

Stosuje chtodzenie olejem roslinnym

dobiera wiertta pod wykonywany
gwint

przygotowuje srednice preta do
naciecia gwintu

Gwintuje otwory nieprzelotowe

Uzywa sprawdzianéw,
wzornikow grzebieniowych

Wykonuje nitowanie nitami zrywalnymi

Ksztaltuje zakuwki tbow nitéw
stalowych, aluminiowych

Wykonuje otwory pod rézne
rodzaje nitow

Wykonuje demontaz potgczenia
nitowanego

Przygotowuje stanowisko do montazu
Montuje potagczenia skrecane srubami
Stosuje zasade kolejnosci dokrecania srub

Wykonuje otwory zgodnie z
rysunkiem

Zabezpiecza $ruby i nakretki
przed samo odkreceniem

Trasuje otwory zgodnie z
rysunkiem

Sprawdza dopasowywanie
czesci

Przygotowuje stanowisko do lutowania
Lutuje koncowki przewodow lutownicg
transformatorowg

Stosuje przepisy bhp podczas lutowania

Lutuje blachy cienkie lutownicg
oporowg

Wykonuje lutowane pudetko z
blachy

Wykonuje lutowany lejek

Uruchamia spawarke MIG
Zajarza tuk i wykonuje napawanie
Stosuje srodki ochrony osobistej spawacza

Wykonuje spoine pachwinowg

Wykonuje spoine czotowg

Przygotowuje materiaty do
spawania i stanowisko
spawacza

Montuje potagczenie wpustowe
Obstuguje praski montazowe

Dopasowuje wpust w rowku
czopa

Kontroluje wymiary przed
ztoZzeniem potgczenia

Wykonuje wpust

Obrébka maszynowa na tokarkach

Wiedza

Zna budowe tokarki pociggowe;j

Wie jakie zagrozenia wystepujg podczas jej
obstugi

Zna instrukcje bhp obstugi tokarki

Zna zasady mocowania narzedzi i materiatow

do obrobki

Wie jak ustawia sie parametry
pracy, nazywa wigczane
mechanizmy

Zna zasady pomiarow
kontrolnych podczas toczenia
Wymienia materiaty

Wie jak ustawia sie parametry
warstwy skrawanej

Wie jak uruchamia¢ uktad
chtodzenia

Zna zasady smarowania i
konserwacji
Wie jak przygotowaé chiodziwo




narzedziowe stosowane na
noze

Zna sposob mocowania materiatu w uchwycie
tokarskim

Wie jak ustawia sie i mocuje n6z tokarski

Wie jak ustawia sie obroty wrzeciona i posuw
Zna zasady bezpiecznego wykonywania
pomiaréw

Wie jak wigcz sie i wytgcza
posuwy mechaniczne

Wie jak wielko$¢ posuwy
wptywa na chropowatos¢
powierzchni

Wie jak dobiera¢ warstwy
skrawane, pozostawiac
naddatek na obrébke doktadng
Wymienia zagrozenia
wystepujgce ze strony réoznych
rodzajow wiérow

Zna wptyw pomiaréw na jakosé
wykonania ostatecznego
wymiaréw

Wymienia btedy wystepujgce
podczas pomiarow

Wie jak mocuje sie wiertta do wiercenia na
tokarce

Zna przebieg wykonywania otworu

Zna pojecie otworu przelotowego,
nieprzelotowego, stopniowego

Opisuje budowe i zadania
konika tokarki

Wie jak wykonuje sie pomiary
gtebokosci otworu

Wie jakie parametry obrébki
stosujemy podczas wiercenia
Zna budowe wiertta

Wie jakie szybkosci skrawania
stosuje sie podczas wiercenia
Zna wptyw chtodzenia na
przebieg wiercenia

Zna przebieg toczenia rowka, kolejnos¢
zdejmowania naddatku

Zna narzedzia stosowane do przecinania i
toczenia rowkow

Zna budowe przecinaka
tokarskiego

Wie jak jest mocowany w imaku
narzedziowym

Opisuje ksztait powierzchni
czotowej podczas toczenia do
osi lub od osi

Okresla szybkos¢ skrawania dla
przecinania i toczenia rowkéw

Opisuje wptyw geometrii ostrza
przecinaka, katow ustawienia na
jakos¢ powierzchni odcinanej

Zna narzedzia do nacinania gwintéw
zewnetrznych i wewnetrznych

Zna technike nacinania gwintéw
Wie jaj dobiera¢ srednice pod
wykonanie gwintu

Zna wymiary charakteryzujgce
zarys gwintu

Wie jak przygotowacé tokarke do
naciecia gwintu nozem

Wie jak zmienia sie kota
Zmianowe w gitarze tokarki
Zna sposoby kontroli
wykonanych gwintow

Zna budowe wytaczaka tokarskiego
Wie jak ustawia sie néz do wytaczania

Wie jak wykonywac¢ prawidtowo
pomiary wytaczanego otworu

Zna noze do wytaczania rowkéw
Wie w jaki sposéb wytaczamy
otwor

Potrafi dobiera¢ warunki
skrawania dla wytaczania

Rozréznia pojecie kata wierzchotkowego i kata
pochylenia w toczonym stozku
Wie jak ustawi¢ obrotnice do toczenia stozka

Zna sposob toczenia stozka
krotkiego

Wie jak dokona¢ pomiaréw
stozka

Zna sposob toczenia stozka z
przesunieciem konika

Wymienia zastosowanie
powierzchni stozkowych w
konstrukcjach maszyn

Wie jak przygotowaé materiat do toczenia z
podparciem kfem, w kfach i zamocowac¢ go do
obrobki

Zna rodzaje nawiertakow

Zna rodzaje zabierakéw do
toczenia w kfach

Zna zastosowanie kiéw statych i
obrotowych

Zna spos6b mocowania
materiatu na trzpieniach
Wymienia przyktadowe rodzaje
trzpieni

Wie jak likwidowac¢ zbiezno$¢
podczas toczenia w klach

umiejetnosci

Stosuje srodki ochrony indywidualnej w
zaleznosci od rodzaju wykonywanej pracy
Wskazuje mechanizmy tokarek, ustawiac je i
uruchamiaé w zaleznosci od potrzeb
technologicznych

Mocuje poprawnie narzedzia do wykonania
obrobki na tokarce

Zmienia uchwyty obrébcze i mocuje w nich

Organizuje stanowisko pracy
zgodnie z ochrong
przeciwpozarowg i ochrong
Srodowiska

Przygotowuje tokarke do
wykonywania réznych zabiegéw
obrébczych

Wskazuje i unika zagrozen
powstajgcych podczas pracy
Okresla stan narzedzi i
dokonuje ich naprawy,
ostrzenia, regeneracji
Interpretuje wyniki pomiaru
Zmienia kota zmianowe w
gitarze tokarki

Korzysta z dokumentacji
technicznej maszyn i urzgdzen
Wprowadza modyfikacje do
przyjetych rozwigzan w obrébce
Dobiera narzedzia do obrdbki

Dobiera warunki skrawania




materiat do obrobki

Stosuje przyrzgdy pomiarowe stosowane
podczas toczenia mierzace z doktadnoscig 0,1
mm

Wykonuje pomiary podczas obrdbki na tokarce
Wykonuje obrébki narzedziami stosowanymi
do réznych obrébek

Odczytuje rysunek wykonawczy podczas
toczenia

Sporzadza proste szkice wykonawcze

Sprzata stanowisko pracy, konserwuje
mechanizmy tokarki

Dobiera przyrzady pomiarowe
do rodzaju pomiaru i wielkosci
mierzonej

Dobiera narzedzia do rodzaju
obrdbki

Wykonuje obrébke, zgodnie z
planem technologicznym
Odczytuje informacje zawarte w
rysunku wykonawczym i
tablicach poradnikéw

Zmienia wyposazenie
stosowane na tokarce

Uktada plan obrébki, naprawy.

Sporzadza wykaz kolejnych
zabiegdéw obrébczych
Poszukuje informacji w
poradnikach, internecie,
dokumentacji techniczno-
ruchowej

Odczytuje i interpretuje
informacje zawarte na
rysunkach wykonawczych i
ztozeniowych

Obrébka na maszynach réznych

wiedza

Zna instrukcje bhp obstugi frezarki

Wie jak uruchamia sie i wtgcza jej mechanizmy
Zna podstawowe frezy

Wie jak wykonywac bezpiecznie pomiary

Zna przeznaczenie podzielnicy uniwersalnej
Zna zasady mocowania materiatu w imadle
maszynowym

Wie jak nastawia sie parametry
obrobki, dobiera obroty i posuwy
Zna sposob mocowania w
imadle maszynowym materiatu
obrébkowego

Zna przebieg frezowania
ptaszczyzn ptaskich

Wie jak obstugiwaé podzielnice

Zna sposoby mocowania frezow
Zna sposoby mocowania
materiatow do obrdbki
Wymienia rodzaje frezowania
Wie jak obliczy¢ liczbe obrotéw
korbkg na podzielnicy

Zna budowe i rodzaje frezarek
Wie jak wymieni¢ ostrza
wymienne w glowicy

Wie jak dobrac¢ frezy modutowe
do wykonania zgbdéw kota
zebatego

Zna instrukcje bhp obstugi strugarki
poprzecznej

Wie jak uruchamia sie i wkacza jej mechanizmy
Zna podstawowe noze strugarskie

Wie jak wykonywac bezpiecznie pomiary

Zna zasady mocowania materiatu w imadle
maszynowym do obrdbki

Wie jak ustawia sie dtugosc¢
skoku suwaka i wielko$¢
posuwu poprzecznego

Wie jak struga sie do rysy
Zna przebieg wykonywania
ptaszczyzn rownolegtych,
prostopadtych

Rozumie koniecznosé¢
doktadnego mocowania
materiatu do obrébki

umiejetnosci

Stosuje srodki ochrony indywidualnej w
zalezno$ci od rodzaju wykonywanej pracy
Stosuje przepisy bhp podczas pracy
Wskazuje mechanizmy obrabiarek, ustawia je i
uruchamia w zaleznosci od potrzeb
technologicznych

Mocuje poprawnie narzedzia do wykonania
obrébki na obrabiarce

Organizuje stanowisko pracy
zgodnie z ochrong
przeciwpozarowg i ochrong
Srodowiska

Obstuguje podzielnice
uniwersalng, dokonuje podziatu

Dostrzega zagrozenia dla
poszczego6lnych obrobek i
wykonywanych zabiegéw

Unika zagrozen podczas
przygotowywania i wykonywania
obrébki

Okresla stan narzedzi i
dokonuje ich naprawy,

Wskazuje konsekwencje
naruszenia przepiséw bhp
podczas pracy

Postuguje sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzadzen
Wskazuje sposoby unikniecia
popetnianych btedéw




Mocuje materiaty do obrébki w imadle
maszynowym

Dokonuje pomiaréow suwmiarkg z dokfadnoscig
0,1 mm

Frezuje wspotbieznie i przeciwbieznie
ptaszczyzny ptaskie

Struga ptaszczyzny ptaskie

Dtutuje rowek wpustowy w otworze
Kontroluje jako$¢ wykonania zabiegdw,
operacji ,wyrobow

Odczytuje rysunek wykonawczy
Sporzadza proste szkice wykonawcze

Uzywa przyrzgdoéw
pomiarowych podczas obrébki
do kontroli jej przebiegu i do
rodzaju pomiaru i wielkosci
mierzonej

Dobiera narzedzia do rodzaju
obrdébki i prac montazowych

Wykonuje obrébke zgodnie z
planem technologicznym
Odczytuje informacje zawarte w
rysunku wykonawczym i
tablicach poradnikéw

Zmienia wyposazenie
stosowane na obrabiarce
zgodnie z potrzebami
obrébczymi

ostrzenia, regeneracji

Mocuje narzedzia do obrdbki na
obrabiarce

Analizuje wynik pomiaru i
wykorzystuje to w dalszej
obrébce

Uktada przebieg obrobki,
naprawy. Sporzgdza plan
kolejnosci zabiegéw obrobczych

Wyszukuje informacje w
poradnikach, Internecie,
dokumentaciji techniczno-
ruchowej

Wyszukuje i interpretuje
informacje zawarte na
rysunkach wykonawczych i
ztozeniowych

Dobiera narzedzia do obrdbki
Dobiera warunki skrawania




